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福建金属数控车床打样

生成日期: 2025-10-21

数控车床的改装!
如果对所用的普通车床和长时间使用的车床不进行改造，购买新的数控车床，则会增加许多生产厂家设备方面
的成本。所以生产厂家对普通车床及长时间使用的车床进行数控化改造是必经之路。
由于进行数控化改造对于改造厂家来说，较杂又乱，但如何对改造的数控机床进行质量控制则是我们一直以来
需要探讨的问题，在此谈一下如何进行改造数控车床的质量控制。
普通车床数控改造分为新机改造和旧机改造，新机改造是用户购买普通车床或普通光机（指带床头箱和纵、横
向导轨的车床），改造厂家根据其要求进行数控化改造。旧机改造是指用户将已经使用过的普通车床或数控车
床进行翻新并进行数控化改造。其中旧机改造包括大修车床改造和用户旧机部件改造。在此浅谈改造数控车床
在机械方面的质量控制方法、着重控制点和检验过程。敏杰恒（东莞）精密科技有限公司专业数控车床加工，
精密医疗配件加工，有需要可以联系我司！福建金属数控车床打样

什么是数控车床!
数控车床是使用范围较为广的数控机床之一。它主要用于轴类零件或盘类零件的内外圆柱面、任意锥角的内外
圆锥面、复杂回转内外曲面和圆柱、圆锥螺纹等切削加工，并能进行切槽、钻孔、扩孔、铰孔及镗孔等。 [1]
数控机床是按照事先编制好的加工程序，自动地对被加工零件进行加工。我们把零件的加工工艺路线、工艺参
数、刀具的运动轨迹、位移量、切削参数以及辅助功能，按照数控机床规定的指令代码及程序格式编写成加工
程序单，再把这程序单中的内容记录在控制介质上，然后输入到数控机床的数控装置中，从而指挥机床加工零
件。福建金属数控车床打样敏杰恒（东莞）精密科技有限公司为您提供专业数控车床加工，严格质量体系，为
您打造优品！

程数控车床加工序程序-结尾部分
在程序结尾，需要刀架返回参考点或机床参考点，为下一次换刀的安全位置，同时进行主轴停止，关掉冷却液，
程序选择停止或结束程序等动作。
回参考点指令G28U0为回X轴方向机床参考点，G0 Z300.0为回Z轴方向参考点。
停止指令M01为选择停止指令，只有当设备的选择停止开关打开时才有效；M30为程序结束指令，执行时，冷
却液、进给、主轴全部停止。数控程序和数控设备复位并回到加工前原始状态，为下一次程序运行和数控加工
重新开始做准备。

数控机床编程技巧-减少刀具空行程!
在数控车床中，刀具的运动是依靠步进电动机来带动的，尽管在程序命令中有快速点定位命令G00，但与普通
车床的进给方式相比，依然显得效率不高。因此，要想提高机床效率，必须提高刀具的运行效率。刀具的空行
程是指刀具接近工件和切削完毕后退回参考点所运行的距离。只要减少刀具空行程，就可以提高刀具的运行效
率。（对于点位控制的数控车床，只要求定位精度较高，定位过程可尽可能快，而刀具相对工件的运动路线是
无关紧要的。）在机床调整方面，要将刀具的初始位置安排在尽可能靠近棒料的地方。在程序方面，要根据零
件的结构，使用尽可能少的刀具加工零件使刀具在安装时彼此尽可能分散，在很接近棒料时彼此就不会发生干
涉；另一方面，由于刀具实际的初始位置已经与原来发生了变化，必须在程序中对刀具的参考点位置进行修改，
使之与实际情况相符，与此同时再配合快速点定位命令，就可以将刀具的空行程控制在较小范围内从而提高机
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床加工效率。同时优化参数，平衡刀具负荷，减少刀具磨损敏杰恒（东莞）精密科技有限公司专业数控车床加
工，精密机械配件加工，有需要可以联系我司！

数控车床的优势！
高速、精密是机床发展永恒的目标。随着科学技术突飞猛进的发展，机电产品更新换代速度加快，对零件加工
的精度和表面质量的要求也愈来愈高。为满足这个复杂多变市场的需求，当前机床正向高速切削、干切削和准
干切削方向发展，加工精度也在不断地提高。另一方面，电主轴和直线电机的成功应用，陶瓷滚珠轴承、高精
度大导程空心内冷和滚珠螺母强冷的低温高速滚珠丝杠副及带滚珠保持器的直线导轨副等机床功能部件的面市，
也为机床向高速、精密发展创造了条件。
数控车床采用电主轴，取消了皮带、带轮和齿轮等环节，减少了主传动的转动惯量，提高了主轴动态响应速度
和工作精度，彻底解决了主轴高速运转时皮带和带轮等传动的振动和噪声问题。采用电主轴结构可使主轴转速
达到10000r/min以上。
直线电机驱动速度高，加减速特性好，有优越的响应特性和跟随精度。用直线电机作伺服驱动，省去了滚珠丝
杠这一中间传动环节，消除了传动间隙(包括反向间隙)，运动惯量小，系统刚性好，在高速下能精密定位，从
而极大地提高了伺服精度。敏杰恒（东莞）精密科技有限公司专业数控车床加工,非标定制，有想法可以来我司
咨询！福建金属数控车床打样

敏杰恒（东莞）精密科技有限公司专业数控车床加工，精密汽车配件加工，有需要可以联系我司！福建金
属数控车床打样

什么是数控车床!
传统的机械加工都是用手工操作普通机床作业的，加工时用手摇动机械刀具切削金属，靠眼睛用卡尺等工具测
量产品的精度的。而再现代工业中早已使用电脑数字化控制的机床进行作业了，数控机床可以按照技术人员事
先编好的程序自动对任何产品和零部件直接进行加工了，产品精度尺寸等也更加符合标准要求。这就是我们说
的数控加工。数控加工广泛应用在所有机械加工的任何领域，更是模具加工的发展趋势和重要和必要的技术手
段。福建金属数控车床打样

敏杰恒（东莞）精密科技有限公司一直专注于金属制品研发；五金产品制造；橡胶制品制造；塑料制品制
造
；电器辅件销售；贸易经纪；电子元器件制造；金属制品销售；塑料制品销售；金属结构制造；橡胶制品销售。
我们拥有较强的设计、生产加工能力。拥有先进技术，等一系列加工设备和检测设备。可以满足客户的各种需
求。，是一家五金、工具的企业，拥有自己**的技术体系。目前我公司在职员工以90后为主，是一个有活力有
能力有创新精神的团队。敏杰恒（东莞）精密科技有限公司主营业务涵盖精密金属机械加工，钣金铸造，塑/硅
胶制品生产，设计发开及模具制造，坚持“质量保证、良好服务、顾客满意”的质量方针，赢得广大客户的支
持和信赖。公司深耕精密金属机械加工，钣金铸造，塑/硅胶制品生产，设计发开及模具制造，正积蓄着更大的
能量，向更广阔的空间、更宽泛的领域拓展。


